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Mise en situation 

 
La société HYD-e-THERM est spécialisée 
dans les pompes de groupes hydrauliques 
pour fours à induction. 
 
Votre fonderie vient d’être consultée pour la 
fabrication des différentes pièces de cette 
pompe. 
Afin de vérifier votre capacité, des essais 
seront réalisés sur une présérie de 25 pompes 
qui seront livrées avant de lancer la fabrication 
de 1000 ensembles. 
Les paliers mobiles (alliage léger) seront 
moulés en coquille par gravité pour la présérie 
et en coquille automatisée à multiples 
empreintes pour la production définitive. 
Les flasques (fonte) seront moulés en sable silico-argileux à la main pour la présérie 
et sur machine à mouler impact pour la série définitive. 
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Aperçu du brut de fonderie du flasque en 
fonte (repère 2) : 
 
 

Aperçu des paliers mobiles en alliage d’aluminium 
(repères 4 - 5) : 
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ÉTUDE DE MOULAGE DU FLASQUE 

 
Le flasque, coulé en fonte GS, est réalisé à l’aide d’une plaque modèle comportant 8 
pièces sur la machine air impact en sable silico argileux. 
 

Q1. Avec l’aide du dossier technique, déterminer la classe de surépaisseur 
d’usinage. 

 
 
 

 
Q2. Repasser, sur la vue de face et la vue de droite en coupe ci-dessous, 

en rouge les surfaces usinées du flasque. 

 
 

Q3. En analysant les dimensions de la pièce, déterminer la valeur de 
surépaisseur d’usinage  
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ÉTUDE DE LA COQUILLE 

 
Q4. Colorier ou hachurer sur la figure ci-dessous : 

- le système de remplissage en vert. 
- la masselotte en bleu. 
- l’empreinte de la pièce en rouge. 
 

Q5. Préciser la fonction des formes suivantes : 

 
Q6. Sur la figure ci-dessous, colorier en rouge sur les deux broches les 

parties en contact avec la masselotte et la pièce. 
Q7. Justifier la forme tronconique des 2 broches : 

 
 

Q8. Colorier en vert, sur les deux broches, les parties en contact avec la 
coquille. 

Q9. Donner la fonction des formes suivantes : 
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ÉLABORATION DE L’ALLIAGE          Al – Cu 5 Mg Ti 

 
Les paliers sont réalisés en alliage léger de désignation EN AC - Al – Cu 5 Mg Ti 
KT6. Les caractéristiques physiques et mécaniques vous sont fournies dans le 
dossier technique. 
 

Q10. Donner la signification des éléments de la désignation normalisée : 

 
 
 
 
 

Q11. Justifier le choix de cet alliage pour la réalisation des paliers (voir page 
12/31) : 

 
 
 

Q12. Tracer, en rouge, sur le diagramme, ci-dessous, l’alliage concerné. 

 
Q13. A partir de la lecture du diagramme précédent, indiquer les 

températures de liquidus et de solidus de l’alliage 

 
 
 
 

 


