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Cliguer sur le lien et visionner la vidéo pour, ensuite,
répondre aux questions ci-apres.

Forgeage
PRCD Estampage

https://www.youtube.com/watch?v=0mJRhwqllus = Y A @
FENGHFAB N\ ef¥ieirs

Etapes d’obtention d’une piece forgée

Q1. Indiguer les étapes d’obtention de la bielle :
—
e |
w3
S —— =3
é ¢
LA |

~ —@ p—

=) O=e

Milling
g

Q2. Indiguer a quoi sert I'ébauche du lopin
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Q3. Indiquer & quoi sert le w
grenaillage 0
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Q4. Quel est l'intérét de réaliser un brut forgé ?

Brut — Piéce P o
Usinée ASE
74% Copeaux y ;

Brut — Piéce
Forgée
6% Matiére
en trop

Développement de produits forgés

Q5. Ajouter les fleches sur le diagramme pour expliquer la co-conception

des pieces de forgeage.

Péfinition
Usinage

Definition efinition

Lopin Brut de Forge

(3] @ Habillage piéce

Pidce usinée

Définition
Usinage
Definition

Outillage
Lopin Ebauche

Bureau Méthode - Usinage

Bureau Methode - Forge

Dessin de
Définition

Plece finale

Bureau Etude

Moyeu d’arbre

On souhaite réaliser un moyeu d’arbre.
Précision (ordres de grandeur)
Usinage mécanique : 0,010 — 0,020 mm
Mise en forme a froid : 0,1 — 0,2 mm
Mise en forme a chaud : 1 — 2 mm
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Q6. Surligner, sur le dessin de définition, les surfaces qu’il faudra usiner
(car le forgeage ne permettra pas d’avoir la précision voulue sur ces surfaces)

° 1 o l

I <

Tolérances générales selon normes ISO 2768 - vK

T Moyeu d'arbre ;
Lfewress | pessin de définition [T
01/05/2021 - 2
AL 6@ A\ St AM Campus Angers 0
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Vue 1SO 12 11 162 Moyeu StudyCase 001 171 : =
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coupe, ajouter les

L . o 61a | 121a | 251a | audela
surépaisseurs d’'usinage Dimensionsenmm | =30 | 31460 | 4,y | o5 500 de 501
Surépaisseurs en mm 1 15 2 25 3a4 5a8
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Q8. Sur la vue en coupe, tracer le brut de forge (avec les dépouilles, la
bavure et les rayons de raccordement) et le plan de joint.
60
40
.- 3? -
" 13 '
“ |- | I /|
j } . j }
6.5
50
100
Démarche de conception d’un brut de forge
Q9. Numeéroter les étapes dans 'ordre

Identification des percages a reboucher

Ajout des dépouilles sur le dessin de la piéce

Définition des outillages (matrices inférieure et supérieure ; éjecteurs)
Calcul du volume et choix de la forme du lopin

Identification des surfaces qu’il faudra reprendre en usinage et ajout sur le
dessin des surépaisseurs d’usinage

Ajout des rayons de raccordement du brut de forge

Identification des surfaces fonctionnelles de la piece

Choix de 'emplacement du plan de joint

Définition de la bavure et quantification de la masse de matiére a ajouter

0Q10. Sur I'image, identifier la matrice supérieure, la matrice inférieure et les
éjecteurs

-
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Calcul du volume du lopin

Sachant que :
L] VIopin = Vbrut de forge t Vpertes au feu
®  Vpertes aufeu= 2% de Vbt de forge
®  Vbrutdeforge = Vdessin BE + 15% de Vdessin BE
e  VdessinBE = 250cm?3

Rappel : les pertes au feu
correspondent a I'oxydation de
I'acier qui se transforme
superficiellement en calamine. Cette
calamine est friable et doit donc étre
retirée de la piece.

011, Déterminer Viopin

Vocabulaire associé a la vidéo

Noter, a coté de chaque définition, le mot qui convient parmi : calamine, toile et

grenaillage

Projection de billes a grande vitesse pour enlever la couche
de calamine

Mélange d'oxydes de fer qui se dépose en crolte sur les
pieces en fer, en acier ou en fonte lorsqu'elles sont
chauffées a une température supérieure a 575 °C

Epaisseur de matiere présente entre les deux matrices
d’'une forge pour permettre le bon écoulement du matériau
forgé.
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